Sciezki

Technologiczne




rzejezdzac w fanie w celach plelegnacyjnych oraz
awozowych. Rozstaw miedzyrzedzi przy uprawie
zboz oraz rzepaku, ktorych nasiona wysiewane s3
lewnikami rzedowymi, praktycznie nie pozwala

roslin. Ziarniaki zb6z oraz rzepak wysiewane sg
wiem w miedzyrzedziach co 10-15 cm. Natomié
5zerokosc¢ sladu pozostawianego przez tylne koie

|qgnika bedzie zawsze wieksza. Zboza nalezg dc

élin uPrawnych ktorych ugniatanie koIaml jest

rozwojowi chorob grzybowych.




| nieobsiane pasy gleby, czyli podioze
orzygotowane do bezpiecznego dla rosli

Ll

pojedynczego przejazdu ciagnika bad
agregatu w przypadku maszyn
przyczepianych.
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nawozu oraz opryskiwacza. Kolejnosc
)stepowania moze byc rowniez odwrotna

zaleznosci jakg maszyne zamierzamy
dokomponowac do juz obecnej w naszy

rozstaw kot ciggnika oraz ewentualnie

posiewnych.

)rzy tworzeniu sciezek przejazdowych nalez
prawidiowo dobrac¢ szerokosc¢ robocza

gospodarstwie. Trzeba rowniez uwzglednic

spotpracujacych z nim maszyn do zabiegc

lewnika do szerokosci roboczej rozsiewacze
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zerokosci roboczej
szerokosc¢ roboczga siewnika.

vm celu ustalamy tzw. rvtmy sciezkowanie
czyli wartoscC powstaig z odZ|eIen|




Oznaczono polowe maszyny nie wysiewajaca
nasiona




a powyzszym obrazie przedstawiony jes
sposob tworzenia sciezek technologicznyc
orzy siewniku o szer. roboczej 3 m. oraz
Dpryskiwaczu o belce szer 12 m. Podczas
)ierwszego przejazdu pracujemy potowa sze
oboczej maszyny (1,5 m), w nastepnych
przejazdach stosujemy peina szerokosc
aszyny. Na przejazdach oznaczonych jakc

trasowane beda sciezki technologiczne




Jezeli stosujemy siewnik zbozowy
yposazony w komputer pokiadowy, posiade
zwykle funkcje zliczania przejazdow oraz
\worzenia sciezek, np. poprzez blokade kilk

ateczkow wysiewajacych. W siewnikac

starszego typu musimy recznie ,,zatykac” lejki

siewajace o ille nasz siewnik nie posiadz:

automatycznego mechanizmu zliczania
przejazdow.







Dziekujemy za uwage

Prezentacje wvkonat: Adam Ptachta




	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12

